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Uvod

• Tehnologija 3D štampe je sve aktuelnija u različitim industrijama

• Iako je odlikuju brojne prednosti, veću primenu ove tehnologije u 
farmaceutskoj industriji ograničava nedostatak odgovarajućih 
farmaceustkih ekscipijenasa

• Koncentrat proteina soje i pogača uljane tikve golice su nusproizvodi 
prehrambene industrije koje odlikuje visoka bezbednost i potencijal za 
primenu u farmaceutskoj industriji



Materijal i metode

• Kao model supstanca odabran je ketoprofen (niska rastvorljivost, 
visoka permeabilnost, BSK klasa 2). 

• Hidroksipropilceluloza je upotrebljena kao osnovni polimer

• Ispitivanja su urađena i sa dodatkom koncentrata proteina soje ili 
pogače uljane tikve golice u udelima od 10%

• Manitol je upotrebljen kao plastifikator

• Natrijum-skrobglikolat je dodat u udelima od 2% i 10% kako bi se 
ispitali njegovi efekti u 3D štampanim tabletama



Materijal i metode

• Tablete su izrađene tehnikom deponovanja istopljenog filamenta 
(DFM), od filamenata dobijenih metodom ekstruzije topljenjem 
(HME)

• FTIR i DSC analiza je sprovedena u cilju karakterizacije čvrstog stanja

• Disoluciona ispitivanja su urađena u medijumima dve pH vrednosti 
(1,2 i 6,8)
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Materijal i metode

• Način punjenja: trougao, krst
• Gustina punjenja: 25%, 75%

• Osnovni oblik: cilindar prečnika 
osnove 12 mm, visina podešavada se 
de dobije odgovarajuća doza 
ketoprofena – 3,5 mm za printlete sa 

25% gustinom punjenja i 2,4 mm za 

printlete sa 75% gustinom punjenja, 

bez gornjeg i donjeg sloja

• Nozdrva: BB 0,8

• Rezolucija: 0,3 mm

• Brzina: 20 mm/s

• Temperatura ploče: 60 ˚C
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Rezultati

• Metodom ekstruzije topljenjem se dobijaju filament homogenog sadržaja, 

dimenzija i glatke strukture, a dodatak ispitanih nusproizvoda prehrambene 

industrije ne menja značajno njihova svojstva

• Ketoprofen je ispoljio efekte plastifikatora. Tablete ketoprofena u dozi od 25 mg 

su uspešto štampane, ujednačenih dimenzija, mase i sadržaja

• Visoki udeli natrijum-skrobglikolata su otežavali 3D štambu i nisu doprineli 

ubrzanju rastvaranja

• Tablete karakteriše produženi profil oslobađanja ketoprofena, koji se ubrzava pod 

dejstvom dodatka koncentrata proteina soje
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Zaključak

• Natrijum-skrobglikolat kao konvencionalni dezintegrator ne ispoljava 
iste efekte u 3D štampanim tabletama i otežava njihovu izradu

• Do ubrzanja oslobađanja ketoprofena iz 3D štampanih tableta sa 
hidroksipropilcelulozom kao osnovnim polimerom može doći uz 
dodatak koncentrata proteina soje. 


